
 

วิชางานเชื่อมไฟฟา 2 
 

รหัส 2103- 2107 

ใบงาน 
งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางาน 

ทาราบ 1G/PA 

 

จํานวน  30  คาบ 
 

ใบงานที่  1  ครั้งที่  1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องมือ อปุกรณ วัสดุ 
 

1. เครื่องมือเชื่อมไฟฟา พรอมอุปกรณ 
2. หนากากเชือ่มไฟฟา 
3. ถุงมือ เสื้อหนัง ปลอกแขน 
4. คอนเคาะสแลก 
5. แปรงลวดขดัชิ้นงาน 
6. คีมจับโลหะรอน 
7. สกัด คอน 
 
 
 

 

1. เหล็กแผนขนาด 9 x 100 x 150  มม. จํานวน 2 ช้ิน 
2. ลวดเชื่อมไฟฟา E 6013 ขนาด Ø 2.6 มม. และ            
    Ø 3.2 มม. 
 

 
 
 
 



 

วิชางานเชื่อมไฟฟา 2 
 

รหัส 2103- 2107 

ใบงาน 
งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางาน 

ทาราบ 1G/PA 

 

จํานวน  30  คาบ 
 

ใบงานที่  2  ครั้งที่  1 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน ภาพประกอบการปฏิบัติงาน 
1. ศึกษาแบบ งานเชื่อมไฟฟา 
    - อานแบบ งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางาน 
       ทาราบ 1G/PA  
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ 
    - เครื่องเชื่อม 
    - สถานีเชื่อมไฟฟา 
    - อุปกรณดดูควันเชื่อม 
    - ลวดเชื่อมไฟฟา E 6013 ขนาด Ø 2.6 มม. และ            
       Ø 3.2 มม. 
    - หนากากเชื่อมไฟฟา ,ถุงมือ,ปลอกแขนและเสื้อหนัง 
    - คอนเคาะสแลก, แปรงขัดชิ้นงาน  
    - คีมจับงานรอน, คอนและสกัด 
3. เตรียมชิ้นงานเชื่อมไฟฟารอยตอชนบากหนางาน 
    ทาราบ 1G/PA 
    - ตัดแผนเหล็กชิ้นงาน ขนาด  9 x 100 x 150  มม.   
      จํานวน 2 ช้ิน 
    - บากมุมชิน้งานเอียงมุม 30 องศา โดยใชเครื่องบาก  
       หนางาน 
    - สราง Root Face ใหมีระยะ 2 – 3 มม. โดยใชตะไบ   
       ตกแตง 
 
 
    - ทําความสะอาดชิ้นงานกอนการเชื่อมทัง้ 2 ช้ิน 
 
    - เปดเครื่องเช่ือม โดยปรบักระแสไฟเปน DCEP คือ    
       หัวจับลวดเชื่อมเปนขัว้บวก สายดินเปนขั้วลบ ที่   
       กระแสไฟ 80 – 120 Amp สําหรับแนวแรก โดยใช   
       ลวดเชื่อม ขนาด Ø 2.6 มม. 
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รหัส 2103- 2107 

ใบงาน 
งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางาน 

ทาราบ 1G/PA 

 

จํานวน  30  คาบ 
 

ใบงานที่  3  ครั้งที่  1 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน ภาพประกอบการปฏิบัติงาน 
    - เชื่อมยึดชิน้งาน โดยวางชิ้นงานใหขอบดานบาก 
       หนางานหางกัน 3 มม. หรือหางเทากบัความโตของ  
       แกนลวดเชื่อม โดยใหดานที่บากหนางานคว่ําลง 
    - เชื่อมยึด หวั-ทาย ช้ินงานใหหางจากขอบขางละ          
       10 มม.  
    - ใชคอนเคาะดานหลังของชิ้นงานใหเปนมุมเล็กนอย    
        สําหรับการเผื่อการหดตัว 
    - ทําความสะอาดชิ้นงานดวยแปรงขัดแนวเชื่อม 
 
4. การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักรอยตอชนบากหนา 
    งานทาราบ 1G/PA 
    - วางชิ้นงานใหอยูในตําแหนงทาราบโดยใชเหล็กตัวย ู
       หรือเหล็กแผนเปนตวัรองชิ้นงาน 
    - เชื่อมแนวแรก (แนวซึมลึก) โดยใชลวดเชื่อมไฟฟา 
       E 6013  
    - ตั้งมุมดานขางของลวดเชือ่มประมาณ 90 องศา 
    - ควบคุมมมุลวดเชื่อมและความเรว็ในการเชื่อมให  
      สม่ําเสมอ 
    - ควบคุมขนาดของบอหลอมละลายใหเปนชองเปด    
      (Key hole) เดินแนวไปอยางสม่ําเสมอตลอดความ 
       ยาวช้ินงาน 
    - เคาะสแลกเม็ดโลหะที่ตดิอยูบนชิน้งานออก และขดั   
      ทําความสะอาดแนวเชื่อมแนวแรก ดวยแปรงทํา  
      ความสะอาดแนวเชื่อม 
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รหัส 2103- 2107 

ใบงาน 
งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางาน 

ทาราบ 1G/PA 

 

จํานวน  30  คาบ 
 

ใบงานที่  4  ครั้งที่  1 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน ภาพประกอบการปฏิบัติงาน 
     

- เชื่อมแนวที่ 2 ใชกระแสไฟ DCEP โดยปรับ 
       กระแสไฟที่ 100 – 120 Amp ใชลวดเชื่อม E 6013  
       ขนาด Ø 3.2 มม. เชื่อมทับแนวแรกโดยวิธีการสาย 
       ลวดใหถึงขอบทั้งสองขางของชิ้นงาน 
 
 
    - ทําความสะอาดแนวเชื่อมโดยใชคอนเคาะสแลก 
      และขัดดวยแปรงขัดแนวเชื่อม 
 
 
     
- เชื่อมแนวที่ 3 แนวทับหนา โดยใชกระแสไฟ DCEP  
      โดยปรับกระแสไฟที่ 100 – 120 Amp ใชลวดเชื่อม     
       E 6013 ขนาด Ø 3.2 มม. เดินแนวแบบสายลวดให  
       ถึงขอบทั้งสองขางตลอดความยาวชิ้นงาน  
 
 
    - ทําความสะอาดชิ้นงานโดยใชคอนเคาะสแลกและ 
      ขัดทําความสะอาดแนวเชื่อมโดยใชแปรงขัดแนว  
      เชื่อม 
 
    - ตรวจสอบชิ้นงานและแนวเชื่อมเพื่อดคูวามสูง ความ  
       กวาง ความเรียบรอย สม่าํเสมอของแนวเชื่อม 
    - เก็บเครื่องมือ อุปกรณแลวทําความสะอาดเครื่องมือ  
       กอนนําเกบ็หองเครื่องมือ 
    - เก็บเศษวสัดุ เศษลวดเชือ่ม เศษขยะ ทาํความสะอาด   
       บริเวณทีป่ฏิบัติงานตามหนาที่ที่รับผิดชอบ 
 

 

 

 
 

 
 

 

 
 
 

 
 
 



 
 

วิชางานเชื่อมไฟฟา 2 
 

รหัส 2103 - 2107 

 

ใบงาน 
 

การทดสอบชิ้นงานเชื่อมไฟฟาดวยการดัดงอ 
 

 

จํานวน  12  คาบ 
 

ใบงานที่  1  ครั้งที่  1 

 

จุดประสงคการทดสอบ 
1. รูหลักการทดสอบดวยวิธีการดัดงอ 
2. เขาใจวิธีการใชเครื่องมือในการทดสอบ 
3. วิเคราะหผลเมื่อช้ินงานไดรับการดัดงอ 
4. สามารถปฏิบัติการทดสอบดวยวิธีการดดังอได 

 
 
                                                                                          
  

 
 

 

เครื่องมือ อปุกรณ วัสดุ 
1. เครื่องทดสอบการดัดงอ  
2. อุปกรณในการทดสอบการดัดงอ 
3. ตะไบ 
4. ชุดตัดโลหะดวยแกส 
5. เครื่องเจียระไนมือ 4 นิ้ว 
6. ปากการจับงาน 
 

 

- ช้ินงานเชื่อมไฟฟางานเชื่อมอารครอยตอชนบาก
หนางานทาราบ 1G/PA  จํานวน  1 ช้ิน 
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รหัส 2103 - 2107 

 

ใบงาน 
 

การทดสอบชิ้นงานเชื่อมไฟฟาดวยการดัดงอ 
 

 

จํานวน  12  คาบ 
 

ใบงานที่  2  ครั้งที่  1 

ขั้นตอนการทดสอบ ภาพประกอบการทดสอบ 
 

1. งานเชื่อมอารครอยตอชนบากหนางานทาราบ 1G/PA  
 
 
 
 
2. เจียระไนรอยเชื่อมบริเวณผิวหนาใหเรียบทั้ง 2 ดาน 
 
 
 
 
 
 
3. แบงสวนดงัรูป 
 
 
 
 
 
4. ตัดสวนทีแ่บงดวยแกส 
5. ทํา Face – Bend Test โดยนําชิ้นงานทดสอบที่เตรียม
ไววางบนบารองรับทั้งสองโดยใช Root อยูดานบน และ
ใหจดุกึ่งกลางของรอยเชื่อมตรงกับหัวกด 
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รหัส 2103 - 2107 

 

ใบงาน 
 

การทดสอบชิ้นงานเชื่อมไฟฟาดวยการดัดงอ 
 

 

จํานวน  12  คาบ 
 

ใบงานที่  3  ครั้งที่  1 

ขั้นตอนการทดสอบ ภาพประกอบการทดสอบ 
 

6. เคลื่อนที่หัวกดลงบนชิ้นงานใหตรงบนแนวเชื่อม 
จนกระทั่งชิน้งานทดสอบ งอเปนรูปตัว V 
 
7. นําชิ้นงานทดสอบออกจากเครื่องทดสอบ 
 
8. ทํา Root - Bend Test ซ่ึงปฏิบัติเหมือนกบั  
Face – Bend Test เพียงแตดาน Face อยูดานบน 
 
9. นําชิ้นงานทดสอบทั้งสองชิ้น ทั้ง Root - Bend Test 
และ Face – Bend Test มาวิเคราะห ในแบบประเมิน 
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รหัส 2103 - 2107 

 

ใบงาน 
 

การทดสอบชิ้นงานเชื่อมไฟฟาดวยการดัดงอ 
 

 

จํานวน  12  คาบ 
 

ใบงานที่  3  ครั้งที่  1 

 

ผลการทดสอบดาน  Root - Bend Test 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
สรุปและวิจารณการทดสอบดาน  Root - Bend Test 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
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รหัส 2103 - 2107 

 

ใบงาน 
 

การทดสอบชิ้นงานเชื่อมไฟฟาดวยการดัดงอ 
 

 

จํานวน  12  คาบ 
 

ใบงานที่  3  ครั้งที่  1 

 

ผลการทดสอบดาน  Face - Bend Test 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
สรุปและวิจารณการทดสอบดาน  Face - Bend Test 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
.................................................................................................................................................................................. 
 
 


