
หนวยการเรียนรู หนวยที่ 4 

งานเชื่อมโลหะ 2 

 

 

หนวยการเรยีนรู การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟลั๊กซรอยตอ 
                           ชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 

 

เวลา 60 คาบ 

            

ชื่อเร่ือง     การเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 
 

หัวขอเร่ืองภาคทฤษฎี 
         1. จุดบกพรองในงานเชื่อม 

         2. การอานคา WPS และ PQR            
 

หัวขอเร่ืองภาคปฏิบัติ 
         1. งานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 

         2. ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) ดวยสายตา 

         3. ทดสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) ดวยการดัดงอ 
 

สาระสําคัญ 

          จุดบกพรองในงานเชื่อมมีหลายชนิด และมีผลตองานเชื่อมแตกตางกันไป ตามชนิดและลกัษณะที่เกิดขึน้ รวมทั้ง
การอาน คา WPS และ PQR ซ่ึงเปนขอกําหนดในการทํางาน ปฏิบัติงานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบาก 

หนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) ปฏิบัติงานตรวจสอบและทดสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชน 

บากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 
 

สมรรถนะที่พึงประสงค  ( ความรู ทักษะ คุณธรรมจริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ ) 
 

ดานความรู ( พุทธพิสัย ) 

          1. บอกความหมายของจุดบกพรองในการเชื่อมโลหะได 

          2. บอกชนิดและลักษณะของจุดบกพรองในงานเชื่อมได 

          3. อธิบายสาเหตุและวิธีแกไขจุดบกพรองที่เกิดขึ้นในงานเชื่อมได 

          4. รูความหมายของ WPS และ PQR 

          5. อานคา WPS และแปรความ คาของ  PQR ได 
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               6. อานแบบจากใบงานได 

         7.บอกวิธีการใชเครื่องมือตรวจสอบและทดสอบได 

           8. วิเคราะหงานทีน่ํามาตรวจสอบได 
 

 ดานปฏิบัติ ( ทักษะพิสัย )  

 1. เตรียมงานตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) ได 

 2. เลือกลวดเชื่อมไดเหมาะสมกับงาน 

 3. ปรับตั้งกระแสไฟไดถูกตอง 

 4. ใชเทคนิคการเชื่อมตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  ได 

 5. เชื่อมงานตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  ไดตามเกณฑมาตรฐาน 

 6. เตรียมเครื่องมือตรวจสอบได 

 7. ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมดวยสายตาได 

 8. เตรียมชิ้นงานทดสอบดวยการดัดงอได 

 9. ใชเครื่องมืออุปกรณในการทดสอบได 

 10. ทดสอบแนวเชื่อมดวยการดัดงอได 

 11. จําแนกขอบกพรองที่เกิดขึ้นได 
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ดานคุณธรรมจริยธรรม ( จิตพิสัย ) 

 1. ความมีระเบียบวินัย ปฏิบัติตามกฎระเบียบ ตรงตอเวลา 

 2. มีมนุษยสัมพันธที่ดี สามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

 3. ซ่ือสัตย สุจริต ไมปฏิบัติตนในสิ่งที่ขาดความรู ความเขาใจดวยประการทั้งปวง 

 4. รับผิดชอบและปฏิบัติตนตามกําหนดอยางเขาใจ 

           5. รักษาความสะอาด 

            6. รักงานและมีเจตคติที่ดีตอวิชาชีพของตนเอง 
           7. ความประหยัดดานการใชวัสดุฝก ไฟฟา น้ําประปา 

               8. ใฝรูและพัฒนาตนเองตลอดเวลา    
 

เนื้อหาสาระ 
 

 1. จุดบกพรองในงานเชื่อม  

               1.1 ชนิดของจุดบกพรองในงานเชื่อม 

               1.2 ลักษณะของขอบกพรองและการแกไข 

 2.  การอานคา  WPS และ PQR 

               2.1 การอานคา WPS  

               2.2 การอานคา  PQR 

 3. งานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 

  3.1 ศึกษาใบงาน 

  3.2 เตรียมงานตอชนบากหนางาน 

  3.3 เลือกลวดเชื่อม 

  3.4 ปรับตั้งกระแสไฟฟา 

  3.5 ใชเทคนิคการเชื่อมตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  

 3.6 เชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 
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        4. ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  ดวยสายตา 

  4.1 เตรียมเครื่องมือตรวจสอบ 

  4.2 ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  ดวยสายตา 

  4.3 วิเคราะหช้ินงานที่นํามาตรวจสอบ 

  4.4 สรุปใบแบบบันทึกการตรวจสอบดวยสายตา 

           5. ทดสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) ดวยการดัดงอ 

      5.1 เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ 

     5.2 ทดสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศรีษะ (4G/PE)  ดวยการดัดงอ 

               5.3 วิเคราะหขอบกพรองชิ้นงานทดสอบ 

     5.4 สรุปในแบบบันทึกการทดสอบดวยการดัดงอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



กิจกรรมการเรียนการสอน 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

- นําเขาสูการเรียน  เรียกนักเรียนแตละคนตามบัญชีรายช่ือ - นักเรยีนเขาหองเรียน นั่งฟงครูเรียนชื่อ ทีละคน และ 

ตรวจการแตงกาย ตักเตือนผูที่ทําผิดระเบียบ ยืนขึ้นเมื่อถูกเรียกชื่อตนเอง 
- แจกเอกสารหนวยการเรยีนรู ที่ 4 เร่ือง”การเชื่อมอารคลวด - นักเรยีนรับเอกสาร เขียนชือ่ – สกุลของตนเอง ที่ดาน 

เชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ  บนขวาของกระดาษ ทกุคนใหชัดเจน 
(4G/PE)    
         - ใชส่ือแผนใส ประกอบการอธิบายตามหัวขอ ดังนี ้ - นักเรยีนรับเอกสารใบความรู ศึกษาและฟงครูอธิบาย 
               1.จุดบกพรองในงานเชื่อม ตามหัวขอ ซัก – ถาม ขอมูล เพิ่มเติมในเนื้อหาที่ไมเขา 

              2. การอานคา  WPS และ PQR ใจ 

- มอบหมายใหทําแบบฝกหดัทายหนวยการเรียน ตรวจ - ทําแบบฝกหดั ทายหนวยการเรียน และนาํสงครูตรวจ 
แบบฝกหัดนักเรียน นําคะแนนบันทึกลงในใบบันทึกคะแนน  
- นํา VCD เร่ือง” การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซ - นักเรยีน ชม VCD เร่ือง “ การเชื่อมอารคลวดเชื่อม 

รอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)”   เปดฉาย หุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ 

ใหนกัเรียนดู  (4G/PE)”   

- มอบหมายงาน”’งานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซ - นักเรยีน ศึกษาจากใบงานใหเขาใจอยางละเอียดแลว 

รอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)”    ผานตาม ปฏิบัติงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอ 

เกณฑมาตรฐาน ชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)  ใหผานตาม 

            เกณฑมาตรฐาน 
- ตรวจชิน้งานเชื่อม โดยใชแบบประเมินของครู  
-  มอบหมายงาน”’ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวด - นักเรยีนรับเอกสารใบงาน และศึกษาจากใบงาน  

เชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ พรอมตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซ 
(4G/PE)”    ดวยสายตา พรอมบันทึกผลการตรวจสอบลงใน รอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE)   

แบบบันทึก ดวยสายตา และบันทึกขอมูลลงในแบบบันทึก 
- การตรวจสอบ นําสงทั้ง ช้ินงานตรวจสอบ และแบบบนัทึก การตรวจสอบ นําสงครูผูสอน 
- ตรวจแบบประเมินการตรวจสอบพรอมชิ้นงาน ของ  
นักเรียน โดยใชแบบประเมนิ ของครูผูสอน  
 - มอบหมายงาน “ทดสอบชิ้นงานเชื่อมอารคลวด - นักเรยีน ศึกษาจากใบงาน พรอมทดสอบชิ้นงาน 

เชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE)”   เชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางาน 

ดวยการดัดงอ พรอมบันทึกผลการตรวจสอบในแบบ ทาเหนือศีรษะ(4G/PE) ดวยการดัดงอ และบันทึกขอมูล 

บันทึกผลการทดสอบ   ในแบบทดสอบการดัดงอ นาํสงครูผูสอน 
 - ตรวจแบบประเมินการทดสอบพรอมชิ้นงาน ของนักเรยีน  
โดยใชแบบประเมิน ของครูผูสอน   
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งานที่มอบหมายหรือกิจกรรม 

           มอบหมายให นักเรยีนคนควา เกี่ยวกับเทคโนโลยใีนงานเชื่อม เตรียมเพื่อนําเสนอในหองเรยีน คนละ 1 เร่ือง    
(ตองไมซํ้ากัน)  โดยกาํหนดให 
                       - คนหาจากหนังสือ ตํารา เอกสารการเรียน 

                       - คนควาจากวารสาร 

                       - คนควาจาก Internet 

            ใหนกัเรียนศึกษาจากเอกสารหนวยการเรียนรู ของผูเรียนมากอนลวงหนา เพือ่ทําความเขาใจในเนื้อหาขอมูลและ
ขั้นตอนการฝกปฏบิัติ ในแตละเนื้อหา ใบงานและใบความรู กอนมีการเรียนครั้งตอไป 
 

สื่อการเรียนการสอน 
              - ใบความรู เร่ือง จดุบกพรองในงานเชื่อม 
              - ใบความรู เร่ือง การอานคา  WPS และ PQR 

              - ใบงาน การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) 
              - ใบงาน การตรวจสอบชิ้นงานเชือ่มอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) 
               ดวยสายตา 
             - ใบงาน ทดสอบชิน้งานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศรีษะ(4G/PE) ดวย  
                การดัดงอ    
             - วัสดฝุก เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณการเชื่อม 

             - ตัวอยางงานของจรงิ 
           - แผน VCD เร่ือง การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) 

             - เครื่องเลน VCD 

             - โทรทัศน สี 21 นิ้ว 
             - เครื่องฉายแผนใส จอภาพ 
             - แผนใส ใบความรู หนวยการเรยีนรูที่ 4 

             - ปากกาไวทบอรด  
 

 
 



หนวยการเรียนรู หนวยที่ 4 

งานเชื่อมโลหะ 2 

 

 

 หนวยการเรยีนรู การเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟลั๊กซรอยตอ 
                           ชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ (4G/PE) 

 

เวลา 60 คาบ 

 

การประเมินผล 

         ภาคทฤษฎี 
             - ประเมินงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควา นําเสนอหนาหองเรียน รายบุคคล 

              - แบบทดสอบ ทายหนวยแผนการเรียนรู 
              - แบบประเมินดานคุณธรรม จริยธรรม 

              - แบบประเมินตนเอง เพื่อน และครูผูสอน 
 

           ภาคปฏิบัติ (ครูและนกัเรียนรวมกันตรวจชิ้นงานทีสํ่าเร็จแลว ตามแบบประเมนิ)        
             - ช้ินงานเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE) 

             - ช้ินงานการตรวจสอบเชื่อมอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE)  

                ดวยสายตาพรอมบันทึกการตรวจสอบดวยสายตา               
             -  ช้ินงานทดสอบเชือ่มอารคลวดเชื่อมหุมฟล๊ักซรอยตอชนบากหนางานทาเหนือศีรษะ(4G/PE)  ดวยการดัดงอ 

                 พรอมบันทึกการทดสอบดวยการดัดงอ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 


